Samverkansbroar med elementbyggda
farbanor

Bakgrund
Traditionellt byggs samverkansbroar med plats-
gjuten farbana vilket innebér att formsattning,
armering och gjutning sker pa broplatsen. Bespa-
ringar i trafikantkostnader kan goras genom ut-
veckling av byggteknik som mdjliggdr en snab-
bare och effektivare produktion och darigenom
forkortar genomférandetiden.

Syfte
Syftet har varit att utveckla och underséka kon-
struktionsldsningar som ar av intresse vid utfo-
rande av elementbyggda broar med barande stal-
balk och fértillverkad farbaneplatta av betong.

Genomfdrande
Projektet har genomforts av NCC AB i samarbe-
te med Scandiaconsult AB, Strangbetong AB och
Stalbyggnadsinstitutet. Arbetet har finansierats
av SBUF, BFR, SSAB Oxelosund AB och Vigver-
ket Produktion.

Ett antal tidigare utférda projekt i Sverige och
ovriga varlden har studerats. Tva varianter pa
farbaneelement med torra fogar har tagits fram.
Den ena varianten har provats i full skala for ut-
mattning och statisk lasti LTUs laboratorium. Den
andra har anvénts i ett pilotprojekt i Angerman-
land, bro 6ver Edslan.

Resultat

Projektet har visat att det finns majligheter att
forenkla och forbéttra utformningen av element-
byggda samverkansbroar. Fér de nya elementty-
per som tagits fram inom ramarna for projektet
konstateras att de &r enkla att tillverka och upp-
fyller snéva toleranser vad avser fogspalter.

Den elementtyp som utsattes for fullskaleprov-
ning vid LTU visade sig fungera tillfredsstallan-
de vad avser bade statisk last och utmattnings-
last.

Vid pilotprojektet pa bron éver Edslan, en
enspannsbro med spdnnvidden 19,8 m, var tids-
atgangen fem dagar for
@ ctablering och inmétning
® montage av samtliga elva farbaneelement

och dndskarmar
@ uppspanning av elementen
@® igjutning av injekteringskammare samt
@ stidning och avetablering.

Knappt ett ar efter byggandet mattes tojningar
pa den ena stalbalkens fldnsar under belastning-
en av en lastbil med totalvikten 28 ton inklusive
last. Dessa faltmétningar visade att en mycket god
samverkan uppndtts mellan stilbalk och farba-
na.

Nagra av de mojligheter som finns att forbéatt-
ra ekonomin i kommande projekt dr att utféra
injektering med fabrikstillverkad betong, samord-
na montaget av stalbalkar och element och déri-
genom undvika tvd kranetableringar, samt dnd-
ra uppspanningsmetod.
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ontermg av farbaneelement till bro over Edslan.

Ytterligare information ldmnas av

Rolf Jonsson, NCC AB, tel 031-771 50 00,
eller av Peter Collin, Scandiaconsult AB,
tel 0920-101 00.

Rapporten Samverkansbroar med =
elementbyggda farbanor (Publikation 165,
1998, av Peter Collin, Bernt Johansson och
Hans Pétursson, 66 sid. exkl. bilagor, pris
exkl. moms 300 kr) kan bestéllas fran
Stalbyggnadsinstitutet, tel 08-661 02 80,

' fax 08-661 03 05.





